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Das SUMOCHAM Bohrwechselkopfsystem bietet eine
Vielfalt an Bohrkorper und Bohrkopfgeometrien.

Sie senken somit den Hartmetallanteil,

die Werkzeugkosten und erhdhen zu gleicher Zeit
die Produktivitét bei allen Werstiickstoffgruppen.

Internationale Ausstellung
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AMB 2026 auf einen Blick

Zeitraum: 15. - 19.09.2026 Das sind die Ausstellungsbereiche der AMB 2026
Veranstaltungsort: Messe Stuttgart

Veranstalter: Landesmesse Stuttgart
GmbH & Co. KG

Werkzeugmaschinen und Fertigungsanlagen

Turnus: Zweijéhr"Ch Prazisionswerkzeuge
Die AMB hat sich als Leitmesse in den gera- Messtechnik und Qualitatssicherung
den Jahren etabliert. Sie nimmt einen Spit-

zenplatz unter den Messen der Branche ein Software und Digitalisierung
und gehdrt zu den Top funf weltweit. Auf einer
Gesamtausstellungsflache von tber 120.000
Bruttoquadratmetern finden sich zahlreiche
Weltmarkt- und Technologiefihrer ein und
prasentieren Technologien fir die Produkti-
on von morgen. Das Fachpublikum profitiert
vor allem von der Ubersichtlichen und thema-
tischen Hallenaufteilung. Unterstitzt wird die
AMB durch ein attraktives Rahmenprogramm AlVID
und spannende Sonderschauen. Ob mit dem .-15.08.2025
Flugzeug, dem Pkw, der S-Bahn oder dem -
Zug — das Stuttgarter Messegelénde ist opti-

mal erreichbar.

Automatisierung und Handhabungstechnik

Bauteile, Baugruppen und Betriebsstoffe

Dienstleistungen, Lager- und Werkstatteinrichtung

——— Bosch Parkhaus

Druckprodukt mit finanziellem a N

Klimabeitrag

ClimatePartner.com/13243-2608-1015

B Mitteilungen und Anregungen zur
Fachzeitschrift bitte an
redaktion@fachverlag-moeller.de oder
Telefon: 02053-981250
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14 Mit neuem Robotersystem zur mannlosen
Schicht

Die medizintechnische Fertigung stellt besonders hohe Anforderun-
gen an Prézision, Prozesssicherheit und Flexibilitat. Bei der Rudolf
Storz GmbH in Emmingen werden téglich chirurgische Instrumente
gefertigt — ein Bereich, in dem Zuverlassigkeit und Wiederholgenau-
igkeit eine groBe Rolle spielen. Mit einem neuen Robotersystem in
Kombination mit dem RoboBuddy von ALLMATIC automatisierte das
Unternehmen zwei bestehende Maschinen, optimierte Durchlauf-
zeiten und erhéhte die Fertigungskapazitét jeweils auf das Dreifache.

(- Dt

24 Effiziente Bearbeitung von Antriebsgelenken

Zum Zerspanen von gehartetem Stahl fihrt kaum ein Weg an PcBN
vorbei. Das gilt umso mehr, wenn es um die Bearbeitung anspruchs-
voller Bauteile wie homokinetische Gelenke geht. Als langjéhriger,
enger Partner der Hersteller von Antriebsgelenken verfiigt MAPAL in
diesem Bereich Uber tiefes Know-how und steigert 2026 mit der ge-
zielten Entwicklung neuer Schneidstoffsorten sowie Optimierungen
des Werkzeugdesigns die Effizienz in der Produktion dieser Schlis-
selkomponenten signifikant weiter.

FACHBEITRAGE ANWENDERBERICHTE
18  Neuer Technologiezyklus fur adaptives Bohren, 14 Mit neuem Robotersystem zur mannlosen Schicht
Tieflochbohren und gunDrill auf
Bearbeitungszentren 28 Gewinnbringende Multiplikation eines
20 Produktiv hochgenau fertigen bei minimiertem Fertigungskonzepts
Platzbedarf 32 Bereit fur die Serienfertigung
23 Kl-Assistent fiir die Werkzeugauswahl 34  Sicher ins Wochenende hinein frasen
24 Effiziente Bearbeitung von Antriebsgelenken 38 Mit innovativer Messtechnik zum Erfolg
26 Innovative tangentiale Breitschlichtfraser-Serie 40 Zylinderaugen verlaufsfrei aufbohren
31 Fass- und Behalterpumpen fir Ole und 44 Kleinste Bohrungen fir zuverlissige
Kuhlschmierstoffe Verbindungen

37 Neue Generation von Kugelbahnfrasern

43 Adaptives Fertigungssystem zur Herstellung TITELSTORY

praziser Bauteile
Neue Benchmark fiir das Tieflochbohren

48 Mikro-PKD-Bohrer fiir den Einsatz in der o iy

Medizintechnik, Robotik und Mikromechanik FRASEN o @  ckelien Technologiezyklus Adap-
tive Drilling Control (ADC) lassen
51 Hohe Flexibilitat bei der Bauteilspannung "" BOHREN sich in Kombination mit botek-

Tieflochbohrwerkzeugen selbst
anspruchsvollste Bohrprozesse
sicher beherrschen. Bei extrem
kleinen Bohrdurchmessern ab 2

RUBRIKEN mm bis hin zu 50 mm erzielt ADC
hinsichtlich Prozesssicherheit,
Produktivitat und Bohrungsqua-
3,17 Messevorberichte litdt Ergebnisse, die bislang als
nicht realisierbar galten.
8-13 Nachrichten
(Seite 6/7)
82 Inserentenverzeichnis/Impressum
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Resiliente Lieferketten, Medizintechnik und
leistungsstarke Zerspanungslésungen

Portalfrasmaschinen mit intelligenter
Datenauswertung

Prazision neu gedacht
Ganzheitlicher Lésungsansatz ,,The Right Match”
Hochmoderne Prazisionswerkzeuge

»Fertigungsmesstechnik wird zunehmend als
Werkzeug verstanden, das Automatisierung
vorantreibt*

Bearbeitungszentren und Automationslésungen
aus einer Hand

Premiuml&sungen fir anspruchsvolle
Anwendungen

Drei Bausteine flr automatisierte Zerspanung

Vom Kundenbauteil direkt zum Angebot und NC-
Programm

Mehr Leistung und Prézision aus der
Werkzeugmaschine

Wirtschaftliche und ressourcenschonende
Sageldsung

Spann- und Automatisierungslésungen fiir eine
stabile Zerspanung

Moderne Bearbeitungstechnologien und
integrierte Automatisierungslésungen

den Kunden geforderte Qualitét und Toleranz sichergestellt und do-
kumentiert. Dank langjéhriger Zusammenarbeit mit Mitutoyo verfiigt
das Unternehmen Uber umfangreiches und modernstes messtech-
nisches Equipment — eine gute Voraussetzung dafir, auch in Zukunft
an der Spitze der leistungsfahigen CNC-Zerspaner zu stehen.

75 Schutzldsungen rund um die Werkzeugmaschine

76 Produktionsablaufe produktiver und einfacher
beherrschbar machen

77 Horn bringt den Shopfloor auf die AMB 2026
78 Innovative Spannlésungen

79 Metallspane und Brikettierpresse gehtren
zusammen

80 Hochprazision mit Emulsion?

Brikettiert. Verdichtet. Wertvoll.

Spanemanagement mit RUF

n
BRIKETTIERSYSTEME

www.brikettieren.de




TITELSTORY

Mit dem von DMG MORI entwickelten
Technologiezyklus Adaptive Drilling
Control (ADC) lassen sich in Kombina-
tion mit botek-Tieflochbohrwerkzeu-
gen selbst anspruchsvollste Bohrpro-
zesse sicher beherrschen. Bei extrem
kleinen Bohrdurchmessern ab 2 mm
bis hin zu 50 mm erzielt ADC hinsicht-
lich Prozesssicherheit, Produktivitat
und Bohrungsqualitat Ergebnisse, die
bislang als nicht realisierbar galten.

Neue Benchmark fur das Tieflochbohren

ADC mit botek-Tiefbohrwerkzeugen auf Universal-Bearbeitungszentren
von DMG MORI setzt neue Standards

Spezifikationen der
Versuchsreihe

Ergebnisse der
Versuchsreihe:
Kihimitteldurch-
fluss und Kiihl-
mitteldruck im
Vergleich
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Anlasslich der DMG MORI Hausausstellung
2026 in Pfronten haben der Maschinenher-
steller DMG MORI und botek, einer der welt-
weit fihrenden Anbieter von Tieflochbohr-
werkzeugen, umfangreiche Testreihen zum
Einsatz des neu entwickelten Technologiezy-
klus Adaptive Drilling Control ADC in Verbin-
dung mit botek-Werkzeugen des Typs 113HP
auf einer DMG MORI 5-Achs-Maschine Typ
DMC 80 U duoBLOCK mit neuartiger Durch-
flussregelung durchgefiihrt. Die dabei er-

DMG MORI 5-Achs-Maschine

Maschine: Typ DMC 80 U duoBLOCK, IKZ 80 bar
Bohrwerkzeug: botek-ELB Typ 113HP Form C
Werkstoff: 42CrMo4
Kiihlschmierstoff: ~ Fuchs Ecocool AFC-IDM, Konz.10%
Anschliff: SA0486 und SA0503
Beschichtung: XT

zielten Ergebnisse zeigen eindrtcklich, wie
sich durch die permanente Uberwachung des
Kuhlmitteldurchflusses und dessen automa-
tisierter Regulierung Uber variablen Kihlmit-
teldruck das Spektrum der Einsatzmdglich-
keiten von botek-Einlippenbohrern bei gleich-

¢ (m/mil

2 40xD 80

2 40xD 80 0,10
4 30xD 80 0,13
4 30xD 80 0,20

4
(Uberbohren) 30xD 80 0,06

zeitig deutlich gesteigerter Prozesssicherheit,
Produktivitdt und Qualitét signifikant erhéht.
Waren in der Vergangenheit konstant min-
destens 80 bar Kuhimitteldruck zur sicheren
Spaneabfuhr ndtig, kann mittels ADC nun mit
viel geringerem Druck gebohrt werden.

Die intuitive Bedienung dieser adaptiven
Technologie in Verbindung mit Schnittda-
tenempfehlungen aus der botek-App macht
es auch nicht versierten Anwendern einfach,
prozesssichere Bohrungen mit optimalen Er-
gebnissen zu realisieren. Uber dialoggefiihrte
Eingabe werden zunachst die Parameter der
Pilotierung definiert, wobei das anschlie-
Bende Eintauchen in die Pilotbohrung ste-
hend oder drehend maoglich ist. Beim hori-
zontalen und vertikalen Tieflochbohren mit
Adaptive Drilling Control (ADC) wird der op-
timale Kuhimitteldurchfluss kontinuierlich im
Hintergrund Gberwacht und durch eine auto-
matische Anpassung des Kuhlmitteldrucks
konstant gehalten. Dabei sind keine spezi-
fischen Vorgaben oder Anpassungen hin-
sichtlich des verwendeten Kuhimittels erfor-
derlich. Beim Anbohren und Bohren auf End-

mm Bislang empfohlener Wert ADC-Wert

4l/min & 95 bar 0,7l/min & ~27,8 bar

1273 4l/min & 95 bar 0,7l/min & ~27,8 bar
828 8l/min & 80 bar 1,05l/min & ~6 bar

1273 8l/min & 80 bar 1,961/min & ~21 bar
832 8l/min & 80 bar 1,961/min & ~21 bar

www.fraesen24.com



position oder bei Bohrunterbrechungen kann
zudem im erweiterten Vorschubmodus eine
benutzerdefinierte Vorschubanpassung pro-
grammiert werden.

Die adaptive Durchfluss- und Vorschubrege-
lung, beispielsweise beim Uberbohren von
Querbohrungen, erkennt Abweichungen vom
Sollwert und regelt diese automatisch nach.
Durch die gezielte Anpassung des Kuhimit-
teldurchflusses sowie des Vorschubs wer-
den Spanklemmen vermieden und das Ri-
siko von Werkzeugbriichen deutlich redu-
ziert. Auch werden Gefligednderungen und
das Erreichen des Standzeitendes erkannt
und der Bohrprozess automatisch angepasst
bzw. gestoppt. Eine durchgangige Visuali-
sierung der Ist- und Sollwerte wéhrend des
gesamten Bohrprozesses gewahrleistet ma-

ximale Transparenz. Der Anwender behélt je-
derzeit die Kontrolle Uber die wesentlichen
Prozessparameter wie Druck, Durchfluss,
Pumpenleistung und Vorschub und kann so
die Prozesssicherheit nachhaltig erhéhen.
Die Ergebnisse der durchgefiihrten Testrei-
hen zeigen, dass sowohl die botek-Tiefbohr-
werkzeuge vom Typ 113 fir extrem geringe
Bohrdurchmesser bis 2 mm, als auch die der
Typen 01, 02 und 110 flr Bohrdurchmesser
zwischen 10 mm und 50 mm fir den Einsatz
von ADC auf DMG MORI-Maschinen opti-
mal ausgelegt sind. Das Monitoring und die
Steuerung des Bohrprozesses erfolgt Gber
ADC, die botek-Werkzeuge ihrerseits garan-
tieren prozesssichere Ablaufe und optimale
Bohrungsqualitaten hinsichtlich Mittenverlauf
und Oberflachenglte. Die Grenzen eines si-
cheren Tieflochbohrprozesses werden durch
die Kombination von Adaptive Drilling Con-

www.fraesen24.com

trol (ADC) und botek-Einlippenbohrern deut-
lich erweitert. Die Technologie ermdglicht
Bohrungen mit erheblich reduziertem Kihl-
mitteldruck und erschlieBt dadurch Anwen-
dungsbereiche, die bislang nur eingeschrankt
oder gar nicht realisierbar waren. Durch die
bedarfsgerechte Regelung des Kihimittel-
drucks entfallt der permanente Betrieb der
Pumpen unter Volllast. Die daraus resultie-

renden Energieeinsparungen sowie der redu-
zierte Maschinen- und Werkzeugverschlei3
senken die Betriebskosten und leisten gleich-
zeitig einen wichtigen Beitrag zur Nachhaltig-
keit. Die einfache Bedienung, prozesssichere
Abléaufe, reduzierte Kosten und eine heraus-
ragende Bohrungsqualitdt machen ADC in
Verbindung mit botek-Werkzeugen zu einem
wesentlichen Baustein der DMG MORI MX-
Strategie. Durch die Integration unterschied-
lichster Fertigungsverfahren wie Frasen, Dre-
hen, Schleifen und Bohren auf einer einzigen
Maschine werden Riistzeiten minimiert, Pro-
zesse vereinfacht und die Wirtschaftlichkeit
der Fertigung nachhaltig verbessert.

TITELSTORY

Adaptive Drilling Control
(ADC) sorgt durch perma-
nente Prozessiiber-
wachung fiir maximale
Sicherheit und Qualitat
beim Tieflochbohren

»Mit ADC in Verbindung
mit-botek-Tieflochbohr-
werkzeugen werden die
Grenzen fur einen si-
cheren Tiefbohrprozess
mit geringem Druck auf
Bearbeitungszentren ex-
trem erweitert.”

Magnus Teschner

Anwendungstechniker,
botek GmbH

botek-
Tiefbohrwerkzeuge
Typ 113 HP, Typ 01,
02,110

Den Messestand der
Firma DMG MORI
finden Sie auf der AMB
in Stuttgart in Halle 10,
Stand E10.

Der Messestand von
botek befindet sich in
Halle 1, Stand H50.

Weitere Informationen:
www.dmgmori.com
www.botek.de
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Prazisionswerkzeuge

MaBgeschneidert und anwenderfreundlich — der Onlineshop der Leeder GmbH

Die Leeder GmbH feiert in diesem
Jahr ihr 40-j&hriges Jubildum. Das
auf Prazisionswerkzeuge spezia-
lisierte Unternehmen mit Sitz in
Volkach will Gber den virtuellen Ver-
triebsweg seinen Bekanntheitsgrad
steigern und neue Kundenpoten-
ziale erschlieBen.

Nicht nur im Handel erfreut sich E-
Commerce wachsender Beliebtheit.
Auch bei Industriezulieferern wie der
Leeder GmbH spielen Onlineshops
als Bestellwege eine immer gréBe-
re Rolle.

Im Laufe der vier Jahrzehnte seit
der GmbH-Grindung hat der un-
ter dem Firmennamen Leeder Tools
etablierte Betrieb einige Héhen und
Tiefen erlebt, doch dank unterneh-
merischer Weitsicht alle gut Uber-
standen. Heute prasentieren sich
die Volkacher als innovatives Unter-
nehmen mit einem weltweit aktiven
Kundenstamm.

Seit 2021 fuhrt der Ingenieur

Andreas Haar, Geschéftsfiihrer der
Leeder GmbH (Bild: Anton Hein, Lee-
der GmbH)

Andreas Haar den Betrieb mit aktu-
ell 16 Beschaftigten. Um Neu- und
Bestandskunden die Mdglichkeit zu
geben, rund um die Uhr Werkzeuge
zu bestellen, richtete er vor zwei
Jahren auf der Leeder-Homepage
den Onlineshop ein.

~Unser Shop ist einzigartig, wenn es
um die Suchfunktion der Werkzeuge

geht”, sagt Andreas Haar. Seine Be-
grindung: ,,Es kdnnen AbmaBe di-
rekt in die bildliche Darstellung des
Werkzeugs eingegeben werden. So
weiB der Kunde gleich, welches MaB
wo sitzt.”

Derzeit umfasst das bestellbare
Sortiment etwa 5.000 Produktva-
rianten und wéchst stetig weiter.
Fir die Shop-Pflege und Updates
beschéftigt Haar eine Teilzeitkraft,
programmiert hat die Software ein
Startup aus Libeck. Um die Bestel-
labwicklung kimmert sich das zwei-
koépfige Innendienstteam. Bei tech-
nischen Fragen steht zusétzlich der
AuBendienst mit seiner Fachkom-
petenz zur Verfigung.

Aktuell bewegt sich der Jahresum-
satz der Leeder GmbH im mittle-
ren siebenstelligen Bereich. Imnoch
jungen Vertriebsweg sieht der Ge-
schéaftsfihrer das Potenzial fir eine
Umsatzsteigerung von rund zehn
Prozent.

Premiere fiir AutoBore und neue Bohrer von Allied Machine

Wohlhaupter auf der AMB 2026: Prazisionswerkzeuge fir die

Bohrungsbearbeitung

Auf der AMB 2026 in Stuttgart zeigt
Wohlhaupter sein umfangreiches
Portfolio an Prazisionswerkzeugen.
Neu im Programm ist das automa-
tisch verstellbare Feindrehwerkzeug
AutoBore. AuBerdem auf dem Mes-
sestand zu sehen: neue Formbohrer
und neue Form-Bohreinsatze aus der
T-A Pro-Produktreihe der Mutterge-
sellschaft Allied Machine.

AutoBore ist ein automatisch ver-
stellbarer Feinbohrkopf mit auto-
matischer Schneidenkompensation.
Bisher war das Produkt unter dem
Namen KOMflex im Portfolio von CE-
RATIZIT, Wohlhaupter hat die Tech-
nologie vollstandig ibernommenund
vermarktet das Werkzeug jetzt unter
dem neuen Markennamen mit dem

FRASEN + BOHREN 5/2026

Ziel, es weiterzuentwickeln. Auto-
Bore unterstitzt die prozesssichere
Feinbearbeitung von Bohrungen
und erganzt das bestehende Ange-
bot von Wohlhaupter im Bereich digi-
taler Werkzeuge. Zum Einsatz kommt
AutoBore flr die automatisierte Ferti-
gung von Préazisionsbohrungen.
Allied Machine erweitert sein Sorti-
ment an Formbohrern fur Hydraulik-
anschlisse um die Vollhartmetall-
Werkzeuge der Serie AccuPort 432.
Diese bieten Herstellern mit hohem
Produktionsvolumen, bei denen die
Taktzeit eine wichtige Rolle spielt,
eine wiederholgenaue Lésung fir das
Formbohren von Hydraulikanschlis-
sen mit Kihimittelzufuhr direkt an die
Schneidkante.

Die neuen Form-Bohreinsatze der
T-A Pro-Produktreihe sind in Aus-
fihrungen mit 82, 90 und 100 Grad
erhéltlich und ermdéglichen hoch-
wertige Senkbohrungen in einem Ar-
beitsgang sowie Fasen fir die End-
bearbeitung von Kanten oder die
Vorbereitung von Einlaufwinkeln flr
nachfolgende Gewindeschneidvor-
gange.

Der Stand von WOHLHAUPTER auf
der AMB (B44 in der Halle 1) ist wie-
der als amerikanische Sportsbar im
sindustrial look” gestaltet. An der Bar
gibt es Bier, selbstgemachtes Pop-
corn, Hotdogs und frische Brezeln,
in der Lounge kénnen sich Besu-
cher unterhalten oder auch einfach
nur chillen.

www.fraesen24.com



ALLES UNTER
KONTROLLE.

Unterbrechungsfrei produzieren:
Kithlschmierstoff im Blick.
Automatisch geregelt.

Besuchen Sie uns!
AMB Stuttgart, 15.09-19.09.2026,
Halle 8, Stand 8C40

KNOLL

It works
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KNOLL erweitert Geschaftsfiihrung: Philipp Bock libernimmt Verantwor-
tung fiir Vertrieb und Marketing

Die KNOLL Maschinenbau GmbH
erweitert ihre Geschaftsfihrung und
setzt damit einen weiteren wich-
tigen Schritt im Rahmen ihrer lang-
fristigen Unternehmensentwicklung
um. Zum 1. September 2026 tritt
Philipp Bock in die Geschéftsleitung
des Bad Saulgauer Familienunter-
nehmens ein. Er wird zun&chst die
Verantwortung fur die Bereiche Ver-
trieb und Marketing Ubernehmen.
Zu einem spateren Zeitpunkt wird
sein Zustandigkeitsbereich um den
Service erweitert.

Mit der Erweiterung der Geschéfts-
fuhrung verfolgt KNOLL das Ziel, die
erfolgreiche Entwicklung des Unter-
nehmens langfristig fortzufihren,
Kontinuitat zu sichern und gleich-
zeitig neue Impulse fir die Zukunft
zu setzen. Die Bestellung von Phi-
lipp Bock ist zugleich ein weiterer
Baustein der langfristig geplanten
und geordneten Unternehmens-
nachfolge.

Die von Herrn Bock verantworteten
Bereiche spielen eine zentrale Rol-
le fur die Marktpositionierung, die
Betreuung internationaler Kunden
sowie die nachhaltige Weiterent-
wicklung des Leistungsportfolios
von KNOLL. Durch die Bindelung
dieser marktnahen Funktionen un-
ter einer klaren Verantwortung sol-
len Entscheidungswege weiter ver-
kirzt, Schnittstellen optimiert und

|- e7 R é

Philipp Bock verstarkt seit dem
1. September 2026 die Geschéftsfiih-
rung der KNOLL Maschinenbau GmbH
und tbernimmt die Verantwortung fiir
Vertrieb und Marketing. Zu einem spa-
teren Zeitpunkt wird sein Zustandig-
keitsbereich um den Service erweitert
(Bild: KNOLL Maschinenbau GmbH)

die Kundenorientierung konsequent
gestarkt werden.

Philipp Bock verfiigt tber einen Ba-
chelor of Engineering mit Schwer-
punkt Internationaler Technischer
Vertrieb, einen Master of Enginee-
ring in Produktentwicklung und Fer-
tigung sowie einen MBA im Interna-
tionalen Management. Dartber hi-
naus bringt er langjéahrige Erfahrung
in leitenden Positionen namhafter
Unternehmen der spanabhebenden
Industrie mit. Seine umfassenden
Markt- und Kundenkenntnisse so-
wie seine Verbindung von tech-
nischer Kompetenz und betriebs-
wirtschaftlichem Know-how bilden

eine wertvolle Grundlage fUr seine
neue Aufgabe bei KNOLL.

»Mit Philipp Bock gewinnen wir eine
FUhrungspersoénlichkeit, die sowohl
fachlich als auch menschlich her-
vorragend zu KNOLL passt”, so Ge-
schaftsfihrer Matthias Knoll. ,Sei-
ne Erfahrungen und seine Kunden-
orientierung werden wichtige Im-
pulse fur die weitere Entwicklung
unseres Unternehmens geben. Ge-
meinsam wollen wir die Erfolgsge-
schichte von KNOLL fortschreiben
und unsere Marktposition weiter
ausbauen.”

Fir Kunden und Geschéftspartner
bedeutet die Erweiterung der Ge-
schéaftsfiihrung eine weitere Stér-
kung der vertriebs- und marktnahen
Unternehmensbereiche. KNOLL un-
terstreicht damit seinen Anspruch,
auch kinftig ein verlasslicher Part-
ner zu sein und seine Kunden welt-
weit mit innovativen Lésungen und
einem hohen Serviceanspruch zu
begleiten. Als international tatiges
Familienunternehmen beschéftigt
KNOLL weltweit mehr als 1.000 Mit-
arbeiterinnen und Mitarbeiter. Das
Unternehmen entwickelt und pro-
duziert Férder- und Filtersysteme
sowie Pumpen flr die Metallbear-
beitung und realisiert dartber hi-
naus Ldsungen flr anspruchsvolle
Automatisierungs- und Digitalisie-
rungsaufgaben in der Produktion.

20. Sonderschau »Beriihrungslose Messtechnik« bei der Control 2027
Exponat-Vorschlage bis Ende Oktober 2026 einreichen

ImRahmenderinternationalenLeitmes-
se fUr Qualitétssicherung Control 2027
in Stuttgart veranstaltet der Fraunhofer-
Geschéftsbereich Vision in Zusammen-
arbeit mit der P. E. Schall GmbH & Co.
KG zum 20. Mal die Sonderschau »Be-
rihrungslose Messtechnik«. Die Son-
derschau zeigt einen Querschnitt in-
novativer Technologien, Applikationen
und Systemkomponenten aus dem Be-
reich der bertihrungslosen Mess- und
Priftechnik und bietet Anwendenden
eine erste Orientierungshilfe bei der
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Auswahl der zur Bewaltigung der eigenen
Prifaufgaben geeigneten Technologie.
Firmen, Forschungseinrichtungen und
Hochschulen, die Interesse an einer Teil-
nahme haben, werden gebeten, bis zum
30. Oktober 2026 einen Exponat-Vor-
schlag beim Fraunhofer-Geschéftsbe-
reich Vision - vision@fraunhofer.de - ein-
zureichen (Titel und kurze Beschreibung).
Die Sonderschau»Beriihrungslose Mess-
technik« hat sich in den letzten Jahren als
Kommunikationsplattform und Markt-
platz der Innovationen bei Ausstellern

und Messebesuchern gleichermaBen
etabliert und ist fester Bestandteil der
Messe Control. Die Performance und
Flexibilitdt moderner Systeme wachsen
standig. Immer gréBere Skalenbereiche
werden abgedeckt und neue Anwen-
dungsfelder erschlossen, so dass es fiir
Anwendende nicht einfach ist, sich am
Markt zu orientieren. Die Sonderschau
bietet daher eine Orientierungshilfe bei
der Auswahl der zur Bewéltigung der ei-
genen Prifaufgaben geeigneten Tech-
nologie.
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